LKL

LUBELSKI KLASTER LOTNICZY

KATALOG
FIRM




Spis tresci

1. Wprowadzenie

2. Przedsigbiorstwa przemystowe

3. Firmy ustugowe

4. Instytucje otoczenia biznesu

5. Szkolnictwo wyzsze

6. Katalog firm Klastra wedtug wybranych rodzajéw prc

PZL Swidnik

Air&D

Asquini Polska

Bukpol

Cewar.

Czech PPHU

Edbak

Rhema Truck

Komech

Krystian PPHU

NOTA Zaktad Mechaniki Precyzyjnej

PORTAL Krzysztof Gtazewski

RST Roztocze

United Systems

Wentworth Tech

Zaktad Przetworstwa Tworzyw Sztucznych WIST Alina Motyl
Wit-Composites.

WSK-Tomaszoéw Lubelski Sp. z o.0.

Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr 1
Zaktad Obrébki Plastycznej

ArcusLink

Best Metal Perfekt

EUlingo

EXIN

TPL Aeroservice

Laboratorium Badan Materiatowych ,LAB TEST”

Lubelska Agencja Ochrony srodowiska
Pattonair

Annex

Beast Global Tool Company

Credex-Far.

Credex-Oil

Regionalny Park Przemystowy Swidnik

Lubelski Park Naukowo Technologiczny
Swidnicki Inkubator Lotniczy

Instytut Lotnictwa

Fundacja PAN

Port Lotniczy Lublin

Politechnika Lubelska

Uniwersytet Marii Curie-Sktodowskiej

Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie

Obrdbka metalu

Obrdbka tworzyw sztucznych

Produkcja i serwisowanie statkow powietrznych

Ustugi dla przemystu
Wsparcie specjalistyczne oraz zaplecze B+R

0O 0 0O 0V ® O N NNNNNOO O DN






e Wprowadzenie

Zgodnie ze stanem na dzier 01.08.2019 r. w sktad Lubelskiego Klastra
Lotniczego wchodzi 41 podmiotdw, sposrod ktorych:

20 stanowig przedsiebiorstwa przemystowe (I grupa):
1. Air&D

2. Asquini Polska

3. Zaktad Mechaniki Maszyn Bukpol

4. Cewar

5. Czech PPHU

6. Edbak

7. Haasen Adler

8. Komech

9. Krystian PPHU

10. NOTA Zaktad Mechaniki Precyzyjnej
11. PORTAL Krzysztof Gtazewski

12. PZL Swidnik

13. RST Roztocze

14. United Military Systems

15. Wentworth Tech

16. Zaktad Przetworstwa Tworzyw Sztucznych WIST Alina

Motyl
17. Wit-Composites
18. WSK Tomaszéw Lubelski
19. Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr 1
20. Zaktad Obrobki Plastycznej

12 firm zajmuje sie dziatalnoscig ustugowa, w tym dziatalnoscia
specjalistyczna dla przemystu (Il grupa):
1. ArcusLink
Best Metal Perfekt
EUlingo
EXIN
TPL Aeroservice
LBM Lab-Test
Lubelska Agencja Ochrony Srodowiska
Pattonair Poland
Beast Global Tool Company
. Credex-Far
Credex-Oil
Annex
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6 stanowig instytucje otoczenia biznesu (lll grupa):
1. Regionalny Park Przemystowy Swidnik

Lubelski Park Naukowo Technologiczny

Swidnicki Inkubator Lotniczy

Instytut Lotnictwa

Fundacja Polskiej Akademii Nauk

Port Lotniczy Lublin

SR NEANNS

3 sa szkotami lub uczelniami wyzszymi (IV grupa):
1. Politechnika Lubelska

2. Uniwersytet Marii Curie-Sktodowskiej

3. Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie

W ramach pierwszej grupy znajduje sie szereg przedsiebiorstw, ktére
zajmuja sie zaréwno produkcja finalnych wyrobdw, jak réwniez swiad-
czg ustugi dla innych podmiotéw, w szczegdlnosci w zakresie obrobki
metali.

W ramach grupy drugiej, w Klastrze znajdujg sie podmioty oferujace
ustugi towarzyszace producentom z grupy pierwszej w zakresie badan
materiatowych i wytrzymatosciowych metali i tworzyw sztucznych, ttu-
maczen specjalistycznych, a takze szeroko rozumianych ustug lotni-
czych i wsparcia w prowadzeniu dziatalnosci

Kolejng grupe stanowig instytucje otoczenia biznesu, ktére oprécz ty-
powej dziatalnosci ustugowej, czesto zblizonej do firm z grupy drugiej,
oferujag rowniez powierzchnie biurowa i coworkingowg oraz ustugi do-
radcze w zakresie pozyskiwania finansowania, prowadzenia dziatalno-
$ci B+R, a takze transferu wiedzy i technologii na linii nauka-biznes.

Ostatnig wyrdzniong grupg podmiotéw sa szkoty i uczelnie wyzsze,
ktore oferujg szeroki zakres wspotpracy badawczo-rozwojowej.
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Lubelski Klaster Lotniczy

e Przedsiebiorstwa przemystowe

e PZL-SWIONIK

a LEONARDO HELICOPTERS company

PZL Swidnik, jeden z zatozycieli, a zarazem najwigksza firma wchodzaca w skiad Klastra, bedaca czeécia grupy Leonardo Helicopters.
Jest to przedsiebiorstwo unikatowe wéréd wszystkich cztonkéw Klastra, bowiem jako jedyne jest licencjonowanym zaktadem
produkujacym smigtowce. Firma zajmuje sie projektowaniem, badaniem i produkcja smiglowcéw OEM, a takze obstuga posprzedazna
$émigtowcéw oraz ich naprawami i remontami. Réwnoczeénie PZL Swidnik zajmuje si¢ produkcja podzespotéw lotniczych (czesci

i podzespoty metalowe, kompozytowe), struktur lotniczych (kadiuby smigtowcéw, czesci kadtubéw smiglowcow) oraz swiadezy
podwykonawstwo dla innych firm lotniczych. Dodatkowo spétka prowadzi prace B+R w dziedzinie lotnictwa.

W sktad parku maszynowego firmy wchodza:

Obrabiarki CNC do stopow aluminium, stali;
Obrabiarki do obrébki struktur kompozytowych;
Czyste pomieszczenia, narzedzia specjalistyczne i wyposazenie,
autoklawy do proceséw wytwarzania struktur kompozytowych;
Laboratoria chemiczne, metaloznawcze, chemiczne i techniczne;
Laboratoria Inzynieryjne do badan statycznych, dynamicznych
struktur i podzespotéw lotniczych;
Linie do obrébek galwanicznych i anodowania;

®  Aparatura do badan NDT (ultradzwigki, rentgen, defektoskopia
magnetyczna).

Dostepny zakres swiadczonych ustug obejmuje:

B Potgczenia nieroztaczne

Montaz Srubonitow;

Nitowanie;

Spawanie stali, stopéw aluminium i tytanu metoda TIG;

Spawanie stopow aluminium metoda gazows;

tukowe spawanie stali elektrodami otulonymi;

Zgrzewanie oporowe stali, stopow aluminium i tytanu;

Klejenie w autoklawie.

®  Obrdbka plastyczna

m  Ksztattowanie czesci blaszanych na prasach z przepong lub

poduszky gumowsa;

Giecie blach na prasach krawedziowych;

Ciecie rozkrojéw na maszynie Water Jet;

Ksztattowanie profili i blach na obciggarkach;

Ksztattowanie blach na tréjwalcarce;

Prostowanie blach na prostowarce;

Ttoczenie na prasie podwdjnego dziatania;

Na wyposazeniu sg takze prasy hydrauliczne i mimosrodowe do

ciecia, wykrawania, okrawania, giecia itp.;

m  Ksztattowanie czesci blaszanych na prasach z przepong lub
poduszky gumowa;
Obroébka skrawaniem;

m  Toczenie, realizowane na tokarkach konwencjonalnych i stero-
wanych numerycznie;

m  Zintegrowane toczenie z jednoczesnym frezowaniem, realizo-
wane na centrach CNC tokarsko-frezarskich;

= Frezowanie skomplikowanych ksztattow z duzg doktadnoscia
z zachowaniem wysokiej klasy gtadkosci; realizowane gtéwnie

na obrabiarkach CNC 3D, 4D i 5D gwarantujacych powtarzal-
nosc¢ ksztattow i wymiardw;
m  Precyzyjne szlifowanie; realizowane na szlifierkach do ptasz-
czyzn, otwordéw i watkow;
m  Honowanie, realizowane na honownicach pionowych i pozio-
mych;
m  Frezowanie uzebien metoda obwiedniowa, realizowane na
obrabiarkach konwencjonalnych i CNC;
m  Gtebokie wiercenie, realizowane na wiertarkach lufowych;
= Doktadna obrébka otwordw, realizowana na wiertarkach i
szlifierkach wspétrzednosciowych.
B Obrobki cieplne
m  Obrobki cieplne stali, stopow miedzi, aluminium i tytanu.
B Produkcja struktur kompozytowych.

Aktualnie Zaktad Kompozytéw posiada infrastrukture niezbedna do:

= Wytwarzania topat wirnika nosnego, topat $migta ogonowego
i statecznikow poziomych do smigtowcow W-3, SW-4, Kania,
tapicerki kompozytowej:
= suszarki do kompozytow max temp. 220°C, najwieksza o
wymiarach szer. 2800mm x wys. 2200mm x dt. 8500mm z
komputerowa rejestracja parametréow polimeryzaciji,
= Jakiernia o powierzchni 115m>.

m  Wytwarzania struktur kompozytowych w tak zwanej czystej

technologii (cleanroom):

= 3 czyste pomieszczenia, najwieksze o pow. 630m,

= 10-gtowicowy system laserowej projekcji VIRTEK®,

= 2 obrabiarki CNC do ciecia prepregéw, LECTRA, HUMAN-
TEC,

= 5 autoklawow, najwiekszy o srednicy 3500mm i dtugosci
10000mm

= 9 komodr chtodniczych.

= Kontroli czesci za pomoca DT i NDT:

® badania reczne UT Pulse Echo ASCAN struktur monolitycz-
nych,

= badania reczne UT Through Transmission ASCAN struktur
przektadkowych i klejonych,

= badania automatyczne UT Through Transmision C-SCAN
-struktur monolitycznych, przektadkowych i klejonych
(czesci ptaskie i o lekkiej krzywiznie),



= badania automatyczne UT Through Transmision C-SCAN
struktur monolitycznych, przektadkowych i klejonych (cze-
sci o skomplikowanej krzywiznie 3D).

m  Obrobka czesci:
= 5-osiowe centra frezarskie CNC firmy JOBS - JOMACH
146® (przestrzen robocza X 6000mm, Y 4000mm, Z
200mm) i JOBS - JOMACH 156® (przestrzen robocza X
4800mm, Y 3200mm, Z 200mm);
= 3-osiowa frezarka (plus indeksowana o$ C) NOVA 4030 3X
ze stotem podcisnieniowym o wymiarach 3m x 4m.

= Projektowania, modelowania i wytwarzania oprzyrzadowania
do klejenia:

m  projektowanie i modelowanie, realizowane przy pomocy nowo-
czesnych narzedzi CAD/CAM (Catia, NX, AutoCad),

m rozwiniecia i nestingi tkanin (oprogramowanie Magestic),

m  wykonywanie oprzyrzagdowania metalowego, kompozytowego
w technologii mokrej, prepregowej, infuzji, z ptyt modelowych
regeneracji oprzyrzagdowania.

Obrdbka pokryciowa

m W obrebie Zaktadu Powtok dziata w petni zautomatyzowana
linia do anodowania w kwasie chromowym i chromianowania.
Mozliwosci linii to: badania nieniszczace, odttuszczanie, od-
tlenianie sodowe, uaktywnianie powierzchni, uszczelnianie,
anodowanie w kwasie chromowym, chromianowanie (Alodine
1200).

= Nastepujgce procesy certyfikowane sa przez Nadcap: pasywacja
stali nierdzewnych, anodowanie tytanu, fosforanowanie manga-
nowe, chromianowanie, anodowanie w kwasie chromowym.

Badania laboratoryjne

m |aboratoriow zaktadowych:

= |aboratorium metaloznawcze,

= |aboratorium chemiczne,

= |aboratorium pomiaréw dtugosci i kata,

= |aboratorium pomiaréw temperatury i wilgotnosci,
= |aboratorium pomiarow elektrycznych.

PZL Swidnik poszukuje kooperacji w zakresie:

Ustugi utrzymania ruchu / napraw maszyn / relokacji maszyn /
dostawy czesci zamiennych

Narzedzia skrawajace / $cierne / kontrolno-pomiarowe

Prace budowlane

Projektowanie i wykonawstwo oprzyrzadowania produkcyjnego
Gotowe struktury smigtowcéw wykonane na podstawie doku-
mentacji technicznej LHD w technologiach kompozytowej, ma-
szynowej oraz blacharskiej, wtaczajac montaze

obrébka mechaniczna,

ciecie blach,

zdejmowanie powtok lakierniczych

Procesy specjalne (galwanika, kulowanie, itp.)

Materiaty hutnicze (ptyty, blachy, prety, rury, itp.)

Elementy znormalizowane (nity, $ruby, nakretki, podktadki, itp.)
Materiaty kompozytowe (prepregi, btonki klejowe, itp.)

Materiaty chemiczne i pokryciowe (podktady, farby, rozcienczalni-
ki, uszczelniacze)

Materiaty niemetaliczne (materiaty plexi, materiaty gumowe, ma-
teriaty z tworzyw sztucznych)

Najliczniejsza grupg w ramach firm przemystowych sg przedsiebiorstwa
zajmujgce sie plastyczna i ubytkowa obrébka metali na réznym stopniu
i szczeblu zaawansowania.

Kontakt: PZL Swidnik, Aleja Lotnikéw Polskich 1, 21-045 Swidnik
Tel.: (+48) 81722 50 00, www: pzl.swidnik.pl, e-mail: swidnik. AW@Ileonardocompany.com


mailto:pzl.swidnik.pl
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Air&D jest firmg zajmujacy sie cieciem blach — weglowych, aluminiowych
i nierdzewnych oraz ustuga grawerowania. Spoétka korzysta z ze sprzetu
OPTIFLEX NEXUS 3015 FIBER renomowanej, japonriski firmy Mazak.

Specyfikacja poszczegodlnych ustug jest nastepujaca:
®  Ciecie blach weglowych
®  Maksymalna grubosc¢: 14mm
m Obszar roboczy ciecia: 1,5m x 3m
®  Ciecie blach aluminiowych
®  Maksymalna grubos¢: 10mm
® Obszar roboczy cigcia: 1,5m x 3m
m Ciecie blach nierdzewnych
= Maksymalna grubosé: 10mm
=  Obszar roboczy ciecia: 1,5m x 3m
® Grawerowanie
= grawerowanie laserem stali nierdzewnej, aluminium, alumi-
nium anodowanego
=  Obszar roboczy: 1,5m x 3m

Kontakt: AIR&D sp. z 0. 0., ul. Kuznicza 4, 21-045 Swidnik
tel: +48 795 467 115,
www: www.airnd.eu | e-mail: biuro@airnd.eu
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ASQUINI-POLSKA

NEXTEAM GROUP

Asquini Polska jest producentem elementdw krytycznych dla lotnictwa

i przemystu kosmicznego. Specijalizuje sie w stopach metali dedykowanych
dla przemystu lotniczego, a takze obrébka materiatow kompozytowych.
Elementy produkowane przez firme sg unikatowe i realizowane zgodnie ze
szczegodtowy specyfikacja klienta. Firma jest dostawca miedzy innymi dla
Airbusa, Airbus Helicopters oraz Paulstra. Z uwagi na specjalizacje w zakresie
obrébki mechanicznej, programowania CNC oraz kontroli wymiarowej,

firma jest w stanie produkowac réznego rodzaju elementy metalowe

i kompozytowe, zgodne z restrykcyjnymi wymogami dla lotnictwa.

Kontakt: Asquini Polska Sp. z 0.0.,

ul. Erazma Plewinskiego 24, 20-270 Lublin,
tel: +48 8144185 35

BUKPOL

ZAKEAD MECHANIKI MASZYN

Bukpol zajmuje sie kompleksowym wykonywaniem elementéw
metalowych, poczawszy od etapu projektowania, przygotowania do
produkcji oraz samej precyzyjnej obrobki skrawaniem. Firma posiada 35
obrabiarek CNC. W sktad parku maszynowego wchodza m.in.:

pionowe, czteroosiowe centra frezarskie;

poziome centra frezarskie z paletyzacjq i stotem obrotowym;
nowoczesne tokarskie centra obrébcze;

frezarki i tokarki sterowane numerycznie NC;

® konwencjonalne tokarki, frezarki, szlifierki (do ptaszczyzn,
otworow, kotkdw), wiertarki itp.;

B urzadzenia wibracyjne do obrébki powierzchniowej detali -
polerowanie, gratowanie;

B myjka ultradzwiekowa, srutownica, beben wibracyjny;

Bukpol oferuje wieloosiowa obrébke mechaniczng detali o wymiarach
800x700x800 mm lub watkdéw o srednicy 700 mm i dtugosci do 2000
mm w tolerancji 6 klasy na centrach tokarskich NC i na centrach fre-
zarskich NC. Specjalizujg sie w produkciji srednioseryjne;j.
Firma posiada certyfikat AS9100 - lotniczy od 2018 roku

Kontakt: Zaktad Mechaniki Maszyn BUKPOL Lagodzinski sp.j.,
ul. Dolna 96, 95-006 Bréjce
Tel.: +48 42 214 01 01,
www.bukpol.pl | e-mail: bukpol@bukpol.pl

C=WAR.

Cewar jest to spotka zajmujaca sie produkcjg réznego rodzaju czesci
lotniczych, form wtryskowych oraz oprzyrzadowania do maszyn. Cewar
pomaga w procesie projektowania lub sam projektuje elementy i formy
zgodnie ze specyfikacja klienta. Zakres dziatalnosci firmy obejmuje:
produkcje czesci lotniczych

produkcje oprzyrzagdowanie do maszyn

obrobke skrawaniem

projektowanie i wykonywanie form wtryskowych i przyrzadow
szlifowanie

handel hurtowy wyrobami metalowymi, armatura przemysto-
wa, gazami technicznymi itp.

W sktad parku maszynowego wchodza:
m frezarki CNC 5-osiowe i 3 osiowe
tokarki CNC
maszyny obrébcze konwencjonalne
elektro-drazarki
szlifierki
piece hartownicze
maszyny pomiarowe dotykowe i optyczne

Coistotne, firma jest w stanie obrabia¢ materiaty trudnoobrabialne, ta-
kie jak tytan czy hardox. Spétka poszukuje kooperacji w zakresie: ustug
galwanicznych i obrébki pokryciowe;j.

Cewar posiada lotniczy certyfikat jakosci AS-EN 9100, zawierajacy tez
standardowa norme ISO 9001-2008.

Kontakt: CEWAR Sp. z 0.0. Sp. K., ul. Pancerniakéw 1B, 20-331 Lublin
tel: +48 81748 16 19,
www: cewar.com.pl | e-mail: cewar@cewar.com.pl


http://www.airnd.eu
mailto:biuro@airnd.eu
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mailto:cewar@cewar.com.pl

Czech PPHU zajmuje sie produkcja réznego rodzaju elementow ze

stali nierdzewnej i kwasoodpornej. Spdtka wykonuje toczenie CNC,
spawanie metodami TIG, MIG oraz MAG, a takze wykonuje ciecie wodg
oraz polerowanie czesci. Jest dostawca elementéw do wielu gatezi
przemystu. Wykonywany typ produkcji jest mato specjalistyczny i nie
wymaga specjalnych certyfikatéw. Niemniej spotka jest zainteresowania
wspotpracg w ramach Klastra w kontekscie zdobywania wiedzy

w zakresie stosowania i wykonywania bardziej zaawansowanych
technologicznie proceséw i elementdéw. Jest jedna z niewielu firm

w Klastrze o tak duzym doswiadczeniu w zakresie obrébki stali
nierdzewnej i kwasoodpornej.

Kontakt: P.P.H.U. ,,CZECH” Jarostaw Czech,
ul. Zemborzycka 55 C, 20-445 Lublin
Tel: +48 501-571-749,
www.czech.lublin.pl | e-mail: info@czech.lublin.pl

A edbak

Edbak oferuje zaawansowang obrébke metali. Spoétka oprécz klasycznego
frezowania oraz toczenia CNC zajmuje sie réwniez cieciem laserowym rur,
blach oraz profili, a takze obrébka powierzchni (szkietkowanie) i tagczeniem
metali (spawanie TIG/MIG/MAG, zgrzewanie punktowe, wstrzeliwanie
kotkoéw, tulei i trzpieni).

Firma dysponuje takimi maszynami jak:

®  Adige LT9 Combo Fiber, Trumpf Trulaser 5040, Mazak HyperGear
510 (ciecie laserem)

Trumpf TruPunch 5000 (wykrawanie CNC)

Trumpf TruBend 5230 (giecie blach na prasach)

Gilotyna CNC Vimercati CSI 4050x6 (cigcie na gilotynie)

SOCO SB-80x4A-3SV (giecie rur CNC)

CNC MEP Shark 332 NC EVO (ciecie na pitach tasmowych CNC)
Hass VF-3YT/50, TOS WHQ 105 CNC (frezowanie CNC)

CNC ST-40L, CNC DS-30Y (toczenie CNC)

Edbak posiada certyfikat ISO 2008-9001 oraz certyfikaty bezpieczen-
stwa na poszczegdlne wyroby TUV.

Kontakt: EDBAK Sp. z o0.0.,
Piotrowice 186, 23-107 Strzyzewice, tel. (81) 562 8119,
www: edbak.pl | e-mail: info@edbak.com

D

RHEMA
TRUCK

Rhema Truck jest polskim producentem wyrobéw kompozytowych. Firma
zajmuje sie miedzy innymi produkcja turbin wiatrowych.

Kontakt: Rhema Truck, ul. Zemborzycka 116F, 20-445 Lublin
e-mail: serwis@rhematruck.pl

Komech réwniez oferuje klasyczne frezowania oraz toczenia CNC,

a dodatkowo ciecie laserem oraz plazma, giecie i ciecie rur oraz profili,
spawanie robotem, spawanie TIM/MIG/MAG, srutowanie oraz zgrzewanie
pretéw i blach. Co wiecej, firma oferuje mozliwosé obrébki plastycznej blach
na zimno, ktora jest wykonywana na prasach o nacisku od 15 do 400 T.

W zakresie poszczegdlnych ustug, firma posiada nastepujace

mozliwosci wykonywania:

B Wycinanie laserowe: Laser AMADA 3000W; materiat/max gru-
bosc ciecia: Stal weglowa/12mm, Stal nierdzewna i kwasoodpor-
na/émm, Aluminium/3mm; wymiary arkusza: 1500x3000 [mm]

®  Ciecie plazma: wymiar stotu - 2000 x 3000 mm, grubos¢ ciecia
dla stali weglowej - gtowica plazmowa 25mm, palnik 120mm

B Frezowanie na centrach obrébczych pionowych: max gabaryty
detalu 1000 x 660 x 635 mm (3D), obrébka w 4 osiach ciagta -
max srednica 300mm

B Toczenie CNC oraz prace wiertarsko-frezarskie: max srednica

toczenia z uchwytu 226mm, max $rednica toczenia z preta 65mm,

max dtugosé toczenia 508mm

Spawanie robotem: zasieg R=1000mm

Giecie NC profili i rur: do 76 mm

Giecie na prasie krawedziowej CNC: max grubosc¢ gietych detali

do 6 mm, max dtugosé giecia: 3000 mm, mozliwos$¢ giecia pod

dowolnym katem

Obrdébka plastyczna blach na zimno: prasy o nacisku od 15 do 400 T

Toczenie konwencjonalne - max $rednica toczenia z preta - 55mm,

max. $rednica toczenia - 520mm, max. dtugos¢ toczenia - 2m

Kontakt: Zaktad Obréobki Metali KOMECH,
al. Warszawska 125, 20-824 Lublin
tel. +48 81533 36 82,
www: komech.com.pl | e-mail: info@komech.com.pl

KRYSTIAN

TECHMNOLOGIE | | NNOWATZSCUJE

Krystian PPHU oferuje mozliwos$¢ wykonania obrébki mechaniczne;j.
W przypadku tej spotki parametry do ciecia laserowego sa nastepujace:

B Maksymalna grubos$é¢ blachy: 22 mm (stal weglowa), 12 mm (stal
nierdzewna i kwasoodporna), 8 mm (aluminium)
B Maksymalny rozmiar arkusza: 3000 x 1500 mm

Dodatkowo firma oferuje réwniez szeroki zakres ustug obrébki skrawa-
niem, w tym w szczegodlnosci:

1. Toczenie konwencjonalne:

B maksymalna $rednica przedmiotu obrabianego: @600 mm,
maksymalna dtugos$¢ przedmiotu obrabianego: 3000 mm

®m toczenie pojedynczych detali o sSrednicy max: @600 mm

® toczenie doktadne:
= max $rednica: @ 440 mm - mate serie, max srednica: & 270

mm - seryjnie, max dtugos¢: 1500 mm

® toczenie, wytaczanie odlewow, odkuwek do 600 mm srednicy
i wagi 3000 kg;

® toczenie watéw do 3000 mm dtugosci;

® toczenie pierscieni, tarcz do 600 mm srednicy;
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toczenie gwintow prawych, lewych o dowolnym zarysie;
toczenie srub pociagowych do obrabiarek;

obrébka wstepna i na gotowo odlewdéw z form piaskowych;
toczenie powierzchni ksztattowych do @ 500mm i dtugosci 250mm;
toczenie stozkéw;

toczenie powierzchni kulistych;

toczenie czesci typu: watek, tarcza, tuleja

2. Toczenie CNC:
B max $rednica toczenia bez podparcia: @ 500 mm; max $redni-
ca toczenia z podparciem: @ 300 mm na dtugosci 1500 mm

3. Frezowanie:
= Frezowanie konwencjonalne: 1300 x 700 x 500 mm/2800 kg

4. Frezowanie 3-osiowe CNC w tym: 3-osiowe frezowanie po-
wierzchni krzywoliniowych 3D,
B przestrzen robocza 1600x500x 450 mm / 2800 kg
® tolerancja pozycjonowania +/- 0,005 mm

5. Frezowanie két zebatych stozkowych o zebach prostych:
®  maksymalna $rednica kot zebatych @ 500 mm
= modut: do 10

6. Szlifowanie:
= watkow:
= max $rednica @ 200 mm; max dtugos¢ 1000 mm
B otwordw:
® max $rednica detalu @ 250mm; max $rednica otworu & 100 mm
®m ptaszczyzn:
= max wymiar obrabianej powierzchni 250 x 800 mm przy
zakresie tolerancji 0,03 mm;
® przy gabarytach przedmiotu 500 x 50 zakres tolerancji 0,01

7. Ciecie:
® na pile tasmowej - max $rednica @ 350 mm

8. Spawanie:
= MIG, MAG, TIG

Kontakt: Zaktad Obrobki Metali KOMECH, al. Warszawska 125,
20-824 Lublin
tel. +48 81533 36 82,
www: komech.com.pl | e-mail: info@komech.com.pl

NOTA Zaktad Mechaniki Precyzyjnej zajmuje sie obrobkg mechaniczng
i produkcjg narzedzi. Firma specjalizuje sie w produkcji i regeneraciji
ciggadet diamentowych, ktérych czesé robocza moze by¢ wykonana

z diamentu naturalnego lub syntetycznego diamentu mono-

i polikrystalicznego. Stosowane sg technologie obrobki laserowej

oraz ultradzwiekowej. W ofercie wystepuja réwniez ptytki skrawajace,

mikroproszki diamentowe, ziarno azotku boru, pasty diamentowe i pasty
z weglika tytanu, tarcze diamentowe oraz inne narzedzia diamentowe.
Przedsiebiorstwo moze petnic role dostawcy dla podmiotéw zajmujacych
sie do obrébka materiatéw supertwardych lub trudnych w obrdbce.

Kontakt: NOTA Zaktad Mechaniki Precyzyjnej,
ul. Inzynierska 8k, 20-484 Lublin
tel. +48 81444 11 25,
www: nota.pl | e-mail: nota@nota.pl

PORTAL Krzysztof Gtazewski oferuje obrébke metali. Przedsiebiorstwo
zajmuje sie gtownie dziatalnoscig ustugowg w zakresie obrobki blach
obejmujacej ciecie, giecie i wykrawanie. Wykrawanie, giecie, ttoczenie

i inne operacje wykonywane sg na prasach hydraulicznych sterowanych
numerycznie (CNC). Dodatkowo spdtka oferuje specjalistyczne ustugi

i konstrukcje inzynierskie, doradztwo techniczne w zakresie naprawy
oraz doboru maszyn do obrébki metalu w zaleznosci od profilu
przedsiebiorstwa.

Firma posiada nastepujacy park maszynowy:
B prasy krawedziowe CNC - 4 szt.
®  wykrawarki mtoteczkowe:

® Trumpf TC500R

= Trumpf TC240R

prasa hydrauliczna

gilotyna do blach

zgrzewarki do blach
przecinarka tasmowa

gietarka do rur 3D CNC
centrum tokarskie CNC

Z kolei zakres swiadczonych ustug jest nastepujacy:

ciecie blach na gilotynie CNC

zautomatyzowane giecie blach na prasach krawedziowych CNC
wykrawanie i ttoczenie na wykrawarkach mtoteczkowych CNC
giecie rur na gietarce CNC

zgrzewanie

obrébka skrawaniem i toczenie CNC

spawanie metali

Kontakt: PORTAL Krzysztof Gtazewski, Prawiedniki-Kolonia 61,
20-515 Lublin
tel.: +48 601 05 04 00,
www: glazewski.lublin.pl | e-mail: info@glazewski.lublin.pl
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ROZTOCZE

RST Roztocze oferuje bardzo szeroki wachlarz ustug w zakresie obrobki
metali. Spotka produkuje gtdwnie zamki, zawiasy, systemy zamykania,
zaciski $srubowe typu V-klema oraz elementy wyposazenia rozdzielni
elektrycznych. Zakres mozliwosci firmy jest nastepujacy:

wtrysk stopow cynku na maszynach gorgcokomorowych,
przetworstwo tworzyw sztucznych,

obrdbka skrawaniem na wysoko specjalizowanych obrabiarkach CNC,
obrébka blach - laser, prasy krawedziowe CNC,

spawanie,

malowanie proszkowe.

Firma posiada park maszynowy, w sktad ktérego wchodzi 250 maszyn, w
tym tokarki CNC, frezarki CNC 3-, 4-, 5-osiowe, elektrodrazarki (wgteb-
ne i drutowe), szlifierki, lasery, prasy rewolwerowe, prasy korbowe i kra-
wedziowe, wtryskarki gorgcokomorowe, wtryskarki tworzyw sztucznych,
urzadzenia do obroébki wibrosciernej (trowalizacja) i pity tasmowe. Do-
datkowo firma posiada wtasny Dziat Badan i Rozwoju oraz Laboratorium.

W przypadku laserowej obrébki blach maksymalna grubos¢ obrabia-
nych blach wynosi: stal konstrukcyjna do 20 mm, stal nierdzewna do 10
mm, aluminium do 8 mm. Maksymalna wielko$¢ arkusza blachy: 3000
mm x 1500 mm. Z kolei plastyczna obrdébka blach wykonywana jest na
prasach krawedziowych CNC (max. dt. 2000 mm - nacisk do 60T), mi-
mosrodowych (nacisk do 200 T) i hydraulicznych (nacisk do 70 T).

Dostepny zakres swiadczonych ustug:

wtrysk stopdw cynku na maszynach gorgco-komorowych
przetworstwo tworzyw sztucznych

obrdbka skrawaniem na wysoko specjalizowanych obrabiarkach CNC
obrobka blach - laser

prasy krawedziowe CNC

spawanie

malowanie proszkowe

konstrukcja oprzyrzadowania

badania laboratoryjne.

Firma poszukuje kooperacji w zakresie:

B malowania proszkowego
= KTL
B obrébki galwanicznej

Kontakt: Zaktad Ustugowo - Produkcyjny ,,ROZTOCZE”,
ul. Roztocze 18, 22-600 Tomaszéw Lubelski
tel.: +48 84 664 35 01,
www: roztocze.eu | e-mail: rst@roztocze.eu

United Systems to producent bezzatogowych statkdéw powietrznych,
ktory opracowuje drona wtasnej konstrukeji, dedykowany zaréwno

dla wojska, jak i innych stuz mundurowych. Dodatkowo spotka

tworzy rozwigzania w zakresie oprzyrzadowania do badania stopnia
zanieczyszczenia powietrza oraz catego systemu monitorujgcego stan
powietrza na danym obszarze. Oprdcz statycznych stacji pomiarowych
w sktad systemu wchodzg réowniez stacje mobilne, ktére podczepiane
sg pod drony. Ponadto prowadzone sg prace nad stworzeniem lekkiego,
bezzatogowego $migtowca dla stuzb mundurowych.

Firma poszukuje kooperacji w zakresie materiatéw kompozytowych.

Kontakt: USM Sp. z o. 0., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin
tel.: +48 882 430 055, www: usm.net.pl,
e-mail: kontakt@usm.net.pl

wentworth
tech

Wentworth Tech zajmuje sie obrobka metalu. Jest jedng z wiodacych
firm na rynku oprzyrzagdowania do produkcji opakowan i przetworstwa
tworzyw sztucznych. Specjalizuje sie w projektowaniu i produkcji form
rozdmuchowych, wtryskowo-rozdmuchowych IBM, form wtryskowych
jedno- i wielokomponentowych. Wykonuje narzedzia specjalne typu
wykrojniki i ttoczniki oraz prowadzi obrébke mechaniczng réznego
rodzaju detali, miedzy innymi dla przemystu lotniczego.

Spétka oferuje wykonywanie jedno- oraz dwukomponentowych wtry-
skow, a takze obtryski tworzywem. Elementy sg wykonywane na nowo-
czesnych wtryskarkach o sile zwarcia od 50T do 500T. Wenworth Tech
posiada doswiadczenie w przetworstwie: PA, PP, PE, PS, PC, POM, ABS
z dodatkami, np. widknem szklanym.

Kontakt: Wentworth Tech Sp. z o.0.,
ul. Przemystowa 19, 24-320 Poniatowa
tel.: +48 608 417 976,
www: wt.com.pl | e-mail: info@wt.com.pl

Zaktad Przetworstwa Tworzyw Sztucznych WIST Alina Motyl zajmuje sie
produkcjg réznego rodzaju opakowan z tworzyw sztucznych.

Kontakt: Zaktad Przetworstwa Tworzyw Sztucznych WIST Alina
Motyl, ul. Kwiatowa 14, 21-007 Nowy Krepiec
tel.: +48 8175149 18 | e-mail: aga14351@wp.pl
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Wit-Composites jest to spodtka, ktdra zajmuje sie wykonywaniem
elementéw z materiatéw kompozytowych, w tym:

elementow strukturalnych,
elementéw poszyé,
uchwytdéw i oprzyrzadowania,
elementoéw izolacyjnych,
narzedzi.

W ofercie firmy znajduje sie:

B prototypowanie - firma konstruuje, prototypuje i konsultuje po-
mysty, koncepcje i projekty konstrukcji z kompozytéw polimero-
wo-witdknistych;

B produkcja serii wyrobdw tj. oprzyrzagdowanie specjalistyczne dla
przemystu lotniczego, czesci dla przemystu, probki materiatow
kompozytowych stuzacych do badan naukowych,

B naprawa struktur kompozytowych wymagajacych specjalistycz-
nej wiedzy i zaplecza technologicznego,

®  wspotpraca w ramach projektéw B+R zwigzanych z rozwojem
zastosowania kompozytéw w lotnictwie,

W sktad zaplecza technicznego firmy wchodza:

B pomieszczenia czyste do montazu struktur (2 pomieszczenia wypo-
sazone w specjalistyczne urzadzenie filtrujgco-wentylacyjne po-
zwalajace na zachowanie bezpytowego powietrza), klimatyzowane;

B zespot urzadzen chtodzaco-mrozacych do przechowywania wito-
kien preimpregnowanych;

B frezarka narzedziowa Bridgeport Interact 2;

®  frezarka 3-osiowa do obrébki materiatow kompozytowych, Routo-
mat RT3 (pole pracy: X: 2600 mm, Y: 1600 mm, Z: 400mm );

B autoklaw do polimeryzacji wytwarzanych struktur kompozyto-

wych ($rednica 90cm dt. 250cm);

suszarki do materiatéw kompozytowych;

mikroskop optyczny do badan powierzchni zewnetrznej kompozytow;

spawarki MIG i TIG;

tokarka TUM 25 B;

tokarka TSZ-3;

plazma do ciecia;

wspotrzednosciowe szescio-osiowe ramie pomiarowe wraz z

oprogramowaniem Powerlnspect i stotem ustawczo-pomiarowym,

o wymiarach 1600mmx1800mm oraz 1000mmx4000mm;

statyczna maszyna wytrzymatosciowa do 100kN;

B statyczna maszyna wytrzymatosciowa do 500N.

Wit-Composites poszukuje kooperacji w zakresie:

dostawcy narzedzi skrawajgcych diamentowych

ostrzenia narzedzi skrawajgcych

dostawcy klejow specjalistycznych do kompozytow
srodkéw do przygotowania powierzchni pod klejenie metali

Kontakt: WIT-COMPOSITES Stanistawa Michalina Rusiecka,
ul. Teodora Leszetyckiego 10/6, 20-861 Lublin
tel.: +48 505 963 753,
www.wit-composites.com | e-mail: ws@wit-composites.com

WSK

Tomaszow Lubelski
LA

% &
0
WSK-Tomaszow Lubelski Sp. z 0.0. to przedsigbiorstwo z duzym 50-letnim
doswiadczeniem i specjalizujgce sie w zakresie precyzyjnej obrdbki
mechanicznej, gtéwnie dla potrzeb przemystu lotniczego. Spétka jest
zatwierdzonym i sprawdzonym dostawcg wyrobow dla takich korporaciji
lotniczych jak PRATT & WHITNEY, LEONARDO HELICOPTERS, LIEBHERR
AEROSPACE, MTU Aero Engines, AERO GEARBOX czy SAFRAN.

Obechnie firma posiada takie maszyny jak:

5-osiowe centra frezarskie CNC: MAZAK oraz DMG

3-osiowe centra frezarskie CNC: MAZAK oraz AGIE CHARMILLES
3-osiowe frezarki CNC: HAAS

tokarki CNC: MAZAK, HAAS, DOOSAN, ZM Tarnow

prasy mimosrodowe,

prasy hydrauliczne,

automaty tokarskie,

szlifierki.

WSK-Tomaszow Lubelski Sp. z 0.0. produkuje takze czesci dla sektora
maszynowego (produkcja precyzyjnych elementéw przeznaczonych
do réznych urzadzen przemystowych), motoryzacyjnego oraz lotni-
czego (produkcja czeséci znormalizowanych i réznych do $migtowcow
- SOKOL, SW-4, Mi-2, AGUSTA - oraz samolotéw - CESSNA, AIRBUS,
SKYTRUCK, BRYZA, ISKRA). Posiadamy takze badania nieniszczace
NDT: MPI (magnetycznno-proszkowe) i FPI (fluoroscencyjne).

Kontakt: WSK-Tomaszéw Lubelski Sp. z 0.0., ul. Laszczowiecka 1,
22-600 Tomaszéw Lubelski
tel.: +48 84 664 24 21,
www.wsktl.pl | e-mail: sekretariat@wsktl.pl

Wojskowe Zaktady Lotnicze Nr 13 $cisle zwigzane z produkcjg

dla sektora lotniczego. Jest to zaktad wchodzacy w sktad Polskiej

Grupy Zbrojeniowej, a jego dziatalnos¢ koncentruje sie gtdwnie na
remontach silnikéw lotniczych: SO-3/W, TW3-117, remontach agregatéw
i wyposazenia samolotéw PZL-130 ,Orlik”, MiG-29, TS-11, SU-22, AN-2
oraz obstudze i serwisowaniu TS-11,Iskra”. Dodatkowo zaktad produkuje
elementy kompozytowe oraz obstuguje awioniki samolotéw zgodnie

z PART 145.

Zakres mozliwych ustug jest nastepujacy:

B remonty i usprawnienia podzespotow i agregatow statkdw po-
wietrznych,

B projektowanie stanowisk kontrolno-pomiarowych do sprawdzania
agregatow statkow powietrznych i sprzetu radioelektronicznego,

B badania i sprawdzanie parametrow lotniczych silnikow odrzuto-

wych i turbinowych,

malowanie statkdéw powietrznych,

wykonywanie wigzek elektrycznych,

wykonywanie pokry¢ galwanicznych,

spawanie gazowe i elektryczne,
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obrébki mechaniczna,

produkcja wyrobéw gumowych,
produkcja elementéw kompozytowych,
obstuga awioniki w zakresie PART 145.

WZL Nr 1 dysponuja szeregiem maszyn i urzadzen bedacych uni-

katami w skali catego Klastra:

B systemy pomiarowe (pomiar geometrii i Reverse Engineering, tj.
Skanowanie 3D),
fotogrametria,
system pomiaréw dynamicznych,
wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa ZEISS Prosmo Navigator
7 o wymiarach maksymalnych 1500x900x700 [mm],

B wywazarka do dynamicznego wywazania watdw i wirnikéw (@max
=600 mm, Lmax = 1200 mm, mmax = 100 kg),

B autoklawy -2szt.: mniejszy 1x1,5m; wiekszy 1,8x8m,
ploter do ciecia tkanin szwajcarskiej firmy ZUND o wymiarach
roboczych 1800x5000 mm,

B centrum obrébcze CNC 5-cio osiowe o wymiarach (przestrzen
robocza) 2600x1500x1200 [mm] - dedykowane do kompozytéw i
stopow aluminium,

B myjnie automatyczne i pétautomatyczne dla elementéw o wymia-
rach maksymalnych 600x600x600 [mm], w tym z zastosowaniem
linii technologicznej automatycznego mycia wykorzystujgc meto-
dy ultradZwiekowe oraz zanurzeniowe,

B urzadzenia do badan NDT (metody: magnetyczna, ultradzwieko-
wa, wiropragdowa),

B oraz szereg innych specjalistycznych urzadzen dedykowanych do
prob, sprawdzen remontowanych i obstugiwanych podzespotdéw
statkdow powietrznych.

Kontakt: Wojskowe Zaktady Lotnicze nr 1S.A.
Oddziat w Deblinie, ul. Lotnikéw Polskich 4, 08-521 Deblin
tel.: +48 81883 0122,
www.wzl1.mil.pl, e-mail: sekretariat@wzlideblin.pl

yAm e,

Zaktad Obrdbki Plastycznej oferuje odkuwki matrycowe i swobodnie

kute z przeznaczeniem na rynek lotniczy. Obecnym wtascicielem firmy
jest WSK PZL-Swidnik S.A./Leonardo Helicopters. Zaktad specjalizuje sie
w procesach obrobki plastycznej stopdw na bazie aluminium, miedzi,
zelaza i tytanu. We wiasnym zakresie projektuje i wykonuje niezbedne
oprzyrzadowanie kuznicze: matryce, okrojniki, obudowy, elektrody

i réznego rodzaju przyrzady obrébcze. Odkuwki dostarczane sg z wstepna
lub finalng obrébkg mechaniczna, pokryciami galwanicznymi oraz petnym
pakietem badan laboratoryjnych.

Park maszynowy zaktadu jest nastepujacy:
B Maszyny i urzadzenia kuznicze:
® mioty do kucia swobodnego
® mtoty do kucia matrycowego typ MPM 3150, MPM 6300 i
MPM 10000
B prasy kuznicze srubowe o naciskach 160T, 250T i 630T
B prasy okrojcze o naciskach 63T, 100T, 160T i 400T
®  Urzadzenia pomocnicze:

"

m pity tasmowe, tarczowe i nozyce do cigcia materiatow

$rutownice i oczyszczarki wibracyjne

B piece do nagrzewu przed kuciem dedykowane dla stopow Al,

Cu, Fe, Ti

nagrzewnica indukcyjna do mosigdzu i stali

linia do obrdbki cieplnej odkuwek ze stopow Al.

piece elektryczne komorowe do obrdbki cieplnej odkuwek

linia do trawienia stopow Al i Cu

Maszyny do obroébki skrawaniem:

frezarka narzedziowa 3-osiowa CNC RAMBAUDI

centrum obrébcze 3-osiowe MIKRON VCE 800W pro

centrum obrobcze 5-osiowe MIKRON UCP 800 Duro

centrum obrdébcze 5-osiowe FEELER U-600

centrum tokarskie DOOSAN Puma 2600M

tokarka narzedziowa CNC TUR MN 560x2000

szlifierki do ptaszczyzn

konwencjonalne obrabiarki narzedziowe

Wyposazenie badawczo-pomiarowe:

B maszyna pomiarowa Mitutoyo EURO C-776 (700x700x600) z
systemem ttumienia drgan BILZ

m  defektoskop Magnaflux MAG50/6FR/15 do badan magnetycz-
no-proszkowych MPI

® tunel do rozmagnesowywania Magnaflux SB1416

® linia do badan fluorescencyjnych FPI: typ |, poziom czutosci 3,
metoda A oraz wywotywacz typ ,a” wedtug wymagan normy
ASTM E 1417

®m przyrzad do badania przewodnosci elektrycznej wiasciwej
Foerster SIGMATEST 2.069

® twardosciomierze Brinella i Rockwella

ZOP swiadczy ustugi w nastepujacym zakresie:

Odkuwki ze stopow aluminium
m Stosowane procesy kuznicze: obrébka plastyczna na zimno i
na gorgco na prasach srubowych i mtotach.
m  Materiat: stopy aluminium serii EN AW-2XXX, EN AW-3XXX, EN
AW-4XXX, EN AW-5XXX, EN AW-6XXX i EN AW-7XXX
®m  Stan dostawy: utwardzony dyspersyjnie T4, Té, T73 lub wyza-
rzony
Odkuwki ze stopow miedzi
m Stosowane procesy kuznicze: obrébka plastyczna na zimno i
na gorgco na prasach srubowych i mtotach.
®m  Materiat: czysta miedz, miedz chromowa, brazy, mosigdze
otowiowe i aluminiowe
®  Stan dostawy: surowy, przesycony lub wyzarzony
Odkuwki ze stopow zelaza
= Stosowane procesy kuznicze: obrébka plastyczna na zimno
i na gorgco na mtotach.
= Materiat: stale konstrukcyjne niskostopowe i stopowe,
nierdzewne, kwasoodporne, zaroodporne i zarowytrzymate,
narzedziowe oraz specjalne
= Stan dostawy: surowy, normalizowany, przesycony lub
ulepszony cieplnie

Odkuwki ze stopow tytanu
= Stosowane procesy kuznicze: obrébka plastyczna na gora-
co na prasach srubowych i mtotach.
= Materiat: stopy tytanu
= Stan dostawy: wyzarzony izotermicznie lub dwustopniowo
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B Obrobka mechaniczna odkuwek
= Stosowane procesy: frezowanie na obrabiarkach CNC 3 i
5-cio osiowych, toczenie na tokarkach CNC i konwencjo-
nalnych, wiercenie, szlifowanie, itp.
= Wykonujemy we wtasnym zakresie wstepnga lub finalng ob-
rébke mechaniczng produkowanych przez zaktad odkuwek
oraz wszystkie niezbedne matryce i narzedzia kuznicze.

Firma zgtosita zapotrzebowanie na kooperacje w zakresie:

B materiaty do produkcji bezposredniej - prety okragte ze stopow
Al, Cu, Fe, Ti

B materiaty do produkcji posredniej — stale narzedziowe do pracy
na zimno i gorgco

B obrébka cieplna stali narzedziowych

B obrébka cieplna lotniczych stopow typu 17-4PH i 253MA

B pokrycia galwaniczne: srebrzenie i cynowanie na miedzi, cynko-
wanie

B piaskowanie

B badania laboratoryjne wytrzymatosciowe i metalograficzne (ISO
17025)

B badania ultradzwiekowe UT

B ostrzenie narzedzi petnoweglikowych (razem z pokryciem PVD)

Kontakt: Zaktad Obrébki Plastycznej Sp. z o.0.,
ul. Kuznicza 13, 21-045 $widnik
tel.: +48 8175126 00, www.kuznia-zop.pl, e-mail: kuz-
nia-zop@kuznia-zop.pl

Lubelski Klaster Lotniczy

e Firmy ustugowe

ARcus LINK

BIURO TLUMACZEN SPECJALISTYCZNYCH

ArcusLink zajmuje sie ttumaczeniami specjalistycznymi. Zakres ustug
firmy obejmuje ttumaczenia:

B umow i kontraktéw na potrzeby klientéw instytucjonalnych

B przysiegte dokumentow dla kancelarii prawnych, finansowych i paten-
towych

B techniczne instrukgji obstugi urzadzen i maszyn przy okazji zakupéw

inwestycyjnych

specjalistyczne stron WWW

dokumentdéw na potrzeby przygotowywanych wnioskéw unijnych

dokumentéw finansowych podczas rozliczania uzyskanych dotacji

procedur korporacyjnych w firmach z kapitatem zagranicznym

prezentaciji, sprawozdan finansowych i raportéw rocznych dla instytu-

cjiifirm

B opisow lekéw i ulotek do rejestracii lekow oraz dla potrzeb marketingo-
wych a takze dokumentow rejestrujacych przebieg badan klinicznych

dokumentacji medycznych

list dialogowych do filméw reklamowych

dla branzy E-COMMERCE (aplikacje, sklepy internetowe, regulaminy)
dokumentéw dla obcokrajowcéw

Kontakt: ArcusLink Ttumaczenia Specjalistyczne s.c., ul. Ptasia
5 lok.36, 93-571 Lodz
tel.: +48 42 640 47 54,
www.arcuslink.pl | e-mail: biuro@arcuslink.pl

Best Metal Perfekt swiadczy specjalistyczne ustugi laboratoryjne

w zakresie pomiaru dtugosci i kata wyrobow, produktow i prototypow,
jak rowniez badanie wytrzymatosci mechanicznej wyrobodw,
produktow i struktury materiatéw. Codziennym wyzwaniem firmy

jest zagwarantowanie najwyzszej jakosci procesu pomiarowego,

przy utrzymaniu jego wydajnosci. Profesjonalizm ustug zapewnia
kadra, certyfikowani metrolodzy z wieloletnim doswiadczeniem oraz
najnowoczesniejszy sprzet pomiarowy $wiatowej klasy.

Firma realizuje zlecenie state i jednorazowe w zakresie:

® Pomiaréw geometrycznych metodg stykowg dokonywang za
pomoca maszyny wspotrzednosciowej i narzedzi recznych,

® Pomiaréw geometrycznych metodg bezstykowa dokonywang

za pomoca maszyny wizyjno-optycznej,

Odchytek ksztattu potozenia,

Wytrzymatosciowe,

Nieniszczace NTD,

Spektroskopowe,

Pomiary twardosci,

Chropowatosci powierzchni.

BM Perfekt wykonuje pomiary niemal wszystkich typow detali z
wielu gatezi przemystu takich jak:
= Automotive
Lotniczy
Kolejowy
Medyczny
Tekstylny
RTV, AGD

Wyposazenie badawczo-pomiarowe spoétki jest nastepujace:

B maszyna pomiarowa Mitutoyo Crystal Apex 9106
(1000x900x650) z systemem ttumienia drgan, obcigzenie
stotu <1300kg

® przenos$ny twardosciomierz Leaba HH411 ktéry umozliwia
konwertacje w skale (Brinella, Rockweia, Vickensa)

B maszyna wizyjno-optyczna Quick Scope QS-L3017Z/AFC
200x300, obciagzenie stotu <20kg

® przeno$ny chropowato$ciomierz SJ-210

m  wysokosciomierz LH-600

m  szeroki zakres narzedzi recznych
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Spotka kooperuje z firmami oferujacymi odkuwki matrycowe od 0,5 do
55 kg lub kute swobodnie do 5 ton, odlewy ze stali - do 45 ton, odlewy
z zeliwa, w tym sferoidalnego - do 30 ton, ustugi obrébki mechanicz-
nej metali przy uzyciu maszyn CNC oraz konwencjonalnych, matryc
odlewniczych.

Best Metal Perfekt posiada norme ISO 9001-2015.

Firma poszukuje partnera do projektowania matryc kuzienniczych.

Kontakt: Best Metal Perfekt Sp. z o0.0.,
ul. Metgiewska 74, 20-234 Lublin
Tel. +48 505 388 800,
www: bmperfekt.pl | e-mail: biuro@bmperfekt.pl

¢ wEm ﬁ*ﬁﬁﬁ
‘ euhngo.ﬂig

EUlingo zajmuje sie ttumaczeniami dokumentéw. Firma oferuje zaréwno
ttumaczenia zwykte, jak i przysiegte, a takze tanie i szybkie ttumaczenia
maszynowe. W sktad zespotu wchodzi przeszto 200 ttumaczy oraz 5
specjalistow obstugi klienta.

Kontakt: eulingo.eu Mariusz Pawet Lasota,
ul. Witosa 94 b, 22-300 Krasnystaw
tel.: +48 82 576 22 22,
www.eulingo.eu, e-mail: eulingo@eulingo.pl

e/, »

EXIN to spdtka, ktdra zajmuje sie szkoleniem lotniczym. Obecnie Szkota
Lotnicza ATO Exin posiada trzy samoloty typu Cessna 152, jeden 150,
oraz Piper Arrow PA-28. Firma oferuje mozliwos¢ szkolenia pilotéw oraz
kandydatéw na pilotéw w petnym zakresie, poczynajac od uprawnien
PPL(A), CPL(A), IR(A), MEP(L) korczac na ATPL(A) - teoria. W zwiazku

z powstaniem lotniska komunikacyjnego Lublin — EPLB, ktére jest
Wwyposazone w pomoce nawigacyjne, takie jak ILS i VOR, EXIN moze
wykonywac szkolenia IFR w lotach kontrolowanych. Szkolenia z zakresu
IFR wykonywane sg bez dodatkowych przelotéw na inne lotniska.

Kontakt: Przedsiebiorstwo Exin Sp. z o.0.,
ul. Zwirki i Wigury 49, 21-040 $widnik
tel.: +48 607 780 399,
www.szkola.exin.pl | e-mail: andrzejfarian@exin.pl
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AEROSERVICE

TPL Aeroservice jest spotka powigzang do firmy EXIN i oferuje ustugi
lotnicze w zakresie transportu lotniczego oraz wynajmu statkéw
powietrznych.

Kontakt: TPL Aeroservice Sp. z 0.0.,
ul. Zwirki i Wigury 47, 21-040 Swidnik
tel.: +48 607 780 399, e-mail: andrzejfarian@exin.pl
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Laboratorium Badan Materiatowych ,LAB TEST” oferuje szeroki

zakres ustug badawczych. Spotka jest akredytowanym laboratorium
badawczym w obszarze inzynierii materiatowej oraz w obszarze

badan wiasciwosci fizykochemicznych paliw statych. Laboratorium
realizuje badania wyrobéw metalowych tj.. wtasnosci mechaniczne

i technologiczne, badania metalograficzne, makroskopowe

i mikroskopowe oraz badania sktadu chemicznego. Laboratorium
posiada kompletne wyposazenie do przygotowania préb do w/w badan.
Poza tym Laboratorium ,LAB TEST” wykonuje badania wtasciwosci
fizykochemicznych paliw statych takich jak wegiel kamienny, biomasa
oraz odpaddéw paleniskowych oraz poza obszarem akredytowanym
wykonuje badania wtasciwosci fizykochemicznych wody. Laboratorium
posiada kompletne wyposazenie do realizowania w/w badan oraz

do przygotowania préb do badan. Laboratorium $wiadczy ustugi

w zakresie pobierania probek wegla. Badania laboratoryjne realizowane
sg w oparciu o Normy Polskie, ASTM, ISO oraz zgodnie z innymi
procedurami badawczymi jakich wymagajag kontrahenci. Laboratoriow
wspotpracuje z Uczelniami Wyzszymi oraz z Instytutami Badawczymi
miedzy innymi z Politechnikg Lubelska, UMCS jak réwniez Instytutem
Chemicznej Przerobki Wegla w Zabrzu. Oproécz Akredytaciji PCA
Laboratorium posiada Certyfikat Kwalifikacji do wykonywania badan
dla Firm lotniczych wchodzacych w sktad Grupy Safran.

Oferowany zakres ustug Laboratorium ,,LAB TEST":

m Statyczna proba rozciggania w temperaturze pokojowej; zakres
do 400kN

B Préba udarnosci metodg Charpy’ego w temperaturze pokojo-
wej oraz w temperaturach obnizonych do -50°C
Pomiary twardosci metoda Brinella, Vickersa i Rockwella

m Préby technologiczne: proba zginania, proba rozttaczania i
sptaszczania rur oraz préba hartownosci metoda Jominy’'ego

® Badania metalograficzne wyrobéw metalowych w zakresie:
oceny mikrostruktury, wielkos$ci ziarna, wtracen niemetalicz-
nych, grubosci warstw powierzchniowych, gtebokosci warstw
utwardzonych oraz pomiar gtebokosci odweglenia oraz bada-
nia makroskopowe pod katem oceny wad

® Badania sktadu chemicznego metoda spektrometrii emisyjnej
ze wzbudzeniem iskrowym wyrobdéw stalowych, zeliw oraz
aluminium i stopow aluminium

® Badania wegla w zakresie oznaczania: zawartosci popiotu,
czesci lotnych, wilgoci, siarki, wegla catkowitego oraz wyzna-
czanie ciepta spalania i obliczanie wartosci opatowej

® Badania biomasy w zakresie oznaczania: zawartosci popiotu,
wilgoci, siarki, wegla catkowitego oraz wyznaczanie ciepta
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spalania i obliczanie wartosci opatowe;j

® Badania wody w zakresie wyznaczania m.in. oznaczanie twardo-
$ci ogdlnej, oznaczanie utlenialnosci metodg nadmanganianowa,
oznaczanie zawartosci wolnego dwutlenku wegla, pH, oznacza-
nie przewodnosci elektrolitycznej za pomoca konduktometru,
oznaczanie zawartosci chlorkdw metoda Mohra, oznaczanie
zawartosci wapnia obok magnezu, oznaczanie zawartosci ma-
gnezu w wodzie, oznaczanie zawartosci sumy wapnia i magnezu,
oznaczanie suchej pozostatosci po prazeniu i strat po prazeniu

®m Sprawdzanie/wzorcowanie wyposazenia pomiarowego do
dtugosci i kata: suwmiarki, mikrometry, katomierze, katowniki,
pasametry, czujniki, przymiary oraz sprawdzenie wyposazenia
do pomiaru temperatury i cisnienia: regulatory, rejestratory i
czujniki temperatury oraz manometry.

Spotka ,LAB TEST” poszukuje kooperacji w zakresie materiatéw eksplo-
atacyjnych do przygotowania préb oraz do realizowania badan.

Kontakt: Laboratorium Badan Materiatowych LAB TEST Sp. z o.0.,
ul. Frezeréw 13, 20-209 Lublin
tel.: +48 81749 10 39,
www.lab-test.pl | e-mail: labtest.lublin@lab-test.pl

Lubelska Agencja Ochrony srodowiska zajmuje sie badaniami i analizami.
Firma swiadczy ustugi w zakresie:

B akredytowanych ustug laboratoryjnych i badawczych z zakresu
ochrony srodowiska oraz pomiaru i badan czynnikéw szkodliwych
na stanowiskach pracy,

B odbioru i gospodarki odpadami - kompetentne ustugi w zakresie
organizacji odbioru, transportu i zagospodarowania odpaddw,

B doradztwo i outsourcing - wykonywania ekspertyz, opracowan i
diagnostyk stanu srodowiska naturalnego i srodowiska pracy oraz
kompleksowgq obstuge firm w zakresie ochrony srodowiska i bez-
pieczenstwa pracy

®  szkolenia i seminaria z zakresu ochrony srodowiska

Laboratorium Lubelskiej Agencji Ochrony Srodowiska dysponuje no-
woczesnym sprzetem pomiarowo-badawczym oraz pomocniczym re-
nomowanych firm polskich i zagranicznych, posiadajacym swiadectwa
wzorcowania wydane przez akredytowane laboratoria:
®  Chromatograf gazowy SHIMADZU ze spektrometrem mas
GCMS-QP2010 SE
m Spektrometr absorpcji atomowej Agilent 240FS z przystawkag
do analiz technika generowania wodorkéw oraz zimnych par
m Spektrofotometr SHIMADZU UV-1800
= Miernik mikroklimatu typ HD32.1 prod. Delta OHM
®  Miernik pola elektromagnetycznego ESM-100 firmy Maschek
Elektronik
m Fotoradiometr HD 2402 do pomiaréw promieniowania optycz-
nego prod. Delta OHM
®  Mierniki do pomiaru hatasu i wibracji: SVAN 955, SVAN 958, SVAN 971

m Detektory wielogazowe Multigas Il oraz MX4

®  Mineralizator mikrofalowy Magnum ||

®  Aspiratory indywidualne (seria 224 SKC, AP-2, AP-8, AP-16
PLUS) oraz przeptywomierz Gilibrator 2.

Kontakt: Lubelska Agencja Ochrony Srodowiska S.A.,
ul. Kuznicza 15, 21-045 $widnik
tel.: +48 81534 36 18,
www.laos.com.pl | e-mail: info@laos.com.pl

esattonair
>

Pattonair oferuje unikatowy dla Klastra zakres ustug. Firma jest globalnym
dostawca rozwigzan w zakresie tworzenia i zarzadzania tancuchem
dostaw dla sektora lotniczego i obronnego. Zakres ustug obejmuje:

m  Direct line feed” - potrzebny firmie produkt jest sktadowany jak
najblizej zaktadu zlecajgcego w celu zapewnienia ciggtosci i sta-
bilnosci dostaw produktu

®  Elastyczne magazynowanie — dostarczanie niezbednych elemen-
téw i czesci poprzez specjalne, tatwe w transporcie boxy
Wsparcie w zakresie handlu drobnego
Akrivis - dedykowane narzedzie usprawniajgce logistyke i przewi-
dywalnos¢ prognoz
Kitting
Kompleksowe zarzadzanie taricuchem dostaw

Firma posiada w swojej ofercie produkty wielu renomowanych marek,
w tym réwniez certyfikowanych dostawcow dla lotnictwa takich ele-
mentow jak:

® elementy ztagczne
uszczelki i zaciski
tozyska
akcesoria elektryczne
UNISEAL®
Inne produkty, takie jak: filtry, zawiasy, rozporki, wsporniki,
zatrzaski, sprezyny

Kontakt: Pattonair Poland Sp. z o0.0.,
ul. Sienna 82, 00-815 Warszawa
www.pattonair.com | e-mail: sprzedazpolska@pattonair.com

Biuro Serwis

ANN

Annex jest przedsiebiorstwem, ktore dziata w zakresie kompleksowego
zaopatrzenia firm, sklepdw, biur i instytucji w réznego rodzaju artykuty
biurowe, papiernicze, materiaty eksploatacyjne, chemie gospodarczg oraz
opakowania. Ponadto wykonujg ustugi z wykorzystaniem lasera: wyrob
pieczatek, ekskluzywne wizytowki na papierze dekoracyjnym, znakowanie
na dtugopisach, kubkach, tabliczki znamionowe, puchary i trofea.

Kontakt: ,,Annex” sp. z 0.0., ul. Kolejowa 20, 23-200 Krasnik
tel.: +48 81825 15 85
www.annex.pl | e-mail: annex.krasnik@biuroklub.pl
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Beast Global Tool Company zajmuje sie handlem réznego rodzaju
narzedziami, a jednoczes$nie $wiadczy ustugi logistyczno-celne. Firma
posiada sktad celny oraz oferuje magazyn czasowego sktadowania.
Swiadczy réowniez ustugi w zakresie spraw celnych oraz przetadunku
towardw.

Kontakt: Beast Global Tool Company Sp. z o.0.,
ul. Piasecka 20, 21-040 Swidnik
tel.: +48 81740 24 01,
www.beast-tools.com | e-mail: info@globtc.com

Credex-Far firma zajmuje sie handlem urzgdzeniami specjalistycznymi.

Kontakt: Credex Far Sp. z 0.0.,
Al Lotnikéw Polskich 1, 21-040 Swidnik
tel.: +48 607 780 399, e-mail: andrzejfarian@tlen.pl

Credex-Oil firma zajmuje sie handlem paliwami i olejami silnikowymi.

Kontakt: Credex Oil Sp. z 0.0., Laziska 64, 24-335 Laziska
tel.: +48 607 780 399, e-mail: andrzejfarian@tlen.pl

Lubelski Klas_ter Lotniczy _ _
e Instytucje otoczenia biznesu

Regionalny Park Przemystowy Swidnik $wiadczy ustugi
okotobiznesowe w tym:

Wynajem lokali biurowych, sal konferencyjnych
Ustuga ,Wirtualne biuro”

Wynajem oprogramowania CATIA, NX, AutoCad
Wynajem komputerowych stacji roboczych

Skan i wydruk 3D,

Wydruk wielkoformatowy

Firma dysponuje nastepujacym sprzetem i oprogramowaniem:

Skaner 3D

Drukarka 3D monochromatyczna
Drukarka 3D kolorowa

Ploter wielkoformatowy

Komputerowe stacje robocze
Oprogramowanie CATIA v.5, NX, AutoCAD

Kontakt: Regionalny Park Przemystowy SWIDNIK Sp. z o.0.,
Al Lotnikéw Polskich 1, 21-045 Swidnik
tel.: +48 81722 60 22,
www.park.swidnik.pl, | e-mail: biuro@park.swidnik.pl

»
LUBEIASRKI %
NAUKOW
TECHNOLOGICZN
Lubelski Park Naukowo Technologiczny oferuje ustuge wirtualnego
biura, a takze wynajem sal konferencyjnych i szkoleniowych. Ponadto
zadaniem LPNT jest utatwianie przeptywu wiedzy miedzy biznesem
a nauka. Pracownicy parku pomagajg poczatkujacym przedsiebiorcom
w uruchomieniu i prowadzeniu wtasnej dziatalnosci oraz w transferze
technologii. Sg operatorem wielu projektéw finansowanych ze srodkéw
europejskich, a takze aktywnie dziatajg na rzecz rozwoju sieci startupow.

Kontakt: Lubelski Park Naukowo-Technologiczny S.A.,
ul. Dobrzanskiego 3, 20-262 Lublin
tel.: +48 81534 6100,
www.lpnt.pl | e-mail: biuro@lpnt.pl

Swidnicki Inkubator Lotniczy
SKRZYDLA REGIONU

Swidnicki Inkubator Lotniczy to relatywnie nowy podmiot,

ktoéry powotany zostat na rzecz wspierania szeroko rozumianej
przedsiebiorczosci. W chwili obecnej SIL nie posiada infrastruktury

w postaci nieruchomosci, ktdrg mogtby wykorzystywac do inkubowania
nowych przedsiebiorstw. Wobec powyzszego spotka koncentruje sie na
dziatalnosci doradczej, w zakresie pozyskiwania funduszy europejskich
oraz transferu innowacyjnych rozwigzan z nauki do biznesu.

Kontakt: Swidnicki Inkubator Lotniczy Sp. z o.0., Al. Lotnikéw
Polskich 1, 21-045 Swidnik
tel.: +48 81468 70 80,
www.sil.org.pl | e-mail: inkubator@starostwo.swidnik.pl

Instytut Lotnictwa to polski panstwowy instytut badawczy funkcjonujacy
od 1926 roku. Dziatalnos¢ placowki skupia sie na $wiadczeniu ustug
projektowych, inzynierskich i badawczych w zakresie lotnictwa

i kosmonautyki. Instytut podzielony jest na 6 pionow:

instytutlotnictwa

warszawa, rok zatozenia 1926

B Centrum Badan Materiatéw i Konstrukgji, ktére $wiadczy ustugi
w zakresie badan materiatow i struktur wysoko obcigzonych me-
chanicznie i cieplnie. Znaczaca ilo$¢ certyfikowanych stanowisk
jednorodnych stawia go na pierwszym miejscu w Polsce.

B Centrum Nowych Technologii - realizuje duze projekty innowa-
cyjne wspalnie z partnerami Unii Europejskiej. Specjalizuje sie
w lotnictwie lekkim.

®  Centrum Technologii Kompozytowych - dostarcza rozwigzania
oraz przeprowadza testy w zakresie materiatow kompozytowych
dla przemystu lotniczego.

B Centrum Technologii Kosmicznych - prowadzi badania z zakresu
napedow lotniczych, technologii kosmicznych, pozyskiwania
i przetwarzania danych.

B Centrum Transportu i Konwersji Energii - prowadzi prace badaw-
czo-rozwojowe w zakresie technologii konwersji i akumulacji ener-
gii oraz w obszarach zwigzanych ze $rodkami transportu.

®  Engineering Design Center - wspotpracuje w ramach partnerstwa
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http://www.lpnt.pl
mailto:biuro@lpnt.pl
http://www.sil.org.pl
mailto:inkubator@starostwo.swidnik.pl
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strategicznego z firma General Electric. Specjalizuje sie w eksper-
tyzach i pracach badawczo-rozwojowych w zakresie lotniczych
silnikéw odrzutowych oraz dziedzin pokrewnych.

Instytut Lotnictwa oferuje bardzo szeroki zakres mozliwych badan,
ustug projektowych, a takze analiz, ekspertyz oraz certyfikacji. Spot-
ka poszukuje partneréow do udziatu w miedzynarodowych i krajowych
projektach obejmujgcych, m.in.:

®m pozyskiwanie funduszy z programoéw krajowych, Unii Europej-
skiej, instytucji grantowych, zrédet finansowania przemystu,
tworzenie konsorcjow przemystowo-naukowych,
prowadzenie badan dla przemystu,

prowadzenie badan naukowych,

wspotprace w zakresie publikacji naukowych,

wymiane naukowg badaczy,

organizacje konferencji naukowych.

Kontakt: Instytut Lotnictwa, al. Krakowska 110/114, 02-256

Warszawa
tel.: +48 22 846 00 11,
www.ilot.edu.pl | e-mail: bogdan.papis@ilot.edu.pl

FUNDACJA

Fundacja PAN zostata powotana do funkcjonowania przez Polskg
Akademie Nauk oraz wybitnych przedstawicieli Srodowisk gospodarczych
i naukowych regionu lubelskiego. Do zadan Fundacji nalezy miedzy
innymi:

Wspieranie dziatan naukowych, spotecznych i gospodarczych
zwigzanych z rozwojem nauki i gospodarki.

Dziatalnos¢ szkoleniowa zwigzana z krzewieniem postepu nauko-
wo-technicznego i gospodarczego.

Wspomaganie dziatan na rzecz rozwoju nauki, gospodarki opartej
na wiedzy, techniki, oswiaty i kultury.

Udzielanie pomocy polskiemu srodowisku naukowemu, a w szcze-
golnosci wywodzgcemu sie z regionu lubelskiego, w realizacji
zadan w dziedzinie nauki i rozwoju kadry naukowej, dydaktyki

i tworzenia nowych, miedzyuczelnianych kierunkéw ksztatcenia.
Propagowanie w kraju i za granica polskiego dorobku naukowego
i gospodarczego oraz twérczego wzbogacania kultury narodowej.
Wspieranie przedsiebiorczosci, w tym przedsiebiorczosci akademic-
kiej oraz innych form aktywnosci przyczyniajgcych sie do rozwoju
naukowego, gospodarczego i technologicznego, miedzy innymi
poprzez transfer technologii oraz promocja innowacyjnosci.

Kontakt: Fundacja Polskiej Akademii Nauk w Lublinie,

Plac Litewski 2, 20-080 Lublin
tel.: +48 81745 06 00,
www.fundacjapan.pl | e-mail: fundacja@fundacja-pan.lublin.pl

Lublin Alirport

Port Lotniczy Lublin to spétka powotana przez lokalny samorzad do
zarzadzania lotniskiem zlokalizowanym w Swidniku. Firma oprécz
biezacego utrzymania infrastruktury, aktywnie dziata na rzecz budowy
profesjonalnego terminalu cargo na lotnisku oraz prowadzi rozmowy

z liniami lotniczymi w zakresie uruchamiania nowych kierunkéw.

PLL cyklicznie zwraca si¢ do przedsiebiorcow oraz mieszkancow
wojewodztwa lubelskiego z pytaniami dotyczacymi zapotrzebowania
na ustugi lotnicze. Nastepnie dane te sg wykorzystywane przez wtadze
lotniska do tworzenia siatki potagczen.

Kontakt: Port Lotniczy Lublin S.A,,
ul. Zestaricéw Sybiru 6, 20-008 Lublin
tel.: +48 81458 14 00, www.airport.lublin.pl



http://www.ilot.edu.pl
mailto:bogdan.papis@ilot.edu.pl
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ANTALYA
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Port Lotniczy Lublin jest Spétka Akcyjna z siedzibg w Lublinie,
adres: ul. Zestancow Sybiru 6, 20-008 Lublin (adres do doreczen:

ul. Kréla Jana lll Sobieskiego 1, 21-040 Swidnik), wpisana do rejestru przedsiebiorcéw
pod numerem KRS 0000092480, NIP: 712-25-66-574, REGON: 431227336.
Wiascicielami spotki akcyjnej Port Lotniczy Lublin sg w 100% samorzady:
Wojewddztwa Lubelskiego, miasta Lublina oraz miasta i powiatu Swidnik.

Port Lotniczy Lublin umozliwia dostep do oferty potaczen lotniczych tanich i tradycyjnych
linii lotniczych. Loty z Portu Lotniczego Lublin pozwalajg na szybka i komfortowa podréz
dzieki codziennym potaczeniom do portu lotniczego w Warszawie oraz innych gtéwnych
lotnisk w Europie i na Swiecie.

Dzieki rozbudowanej infrastrukturze komunikacyjnej i parkingowej dojazd do/z wszystkich
gtownych miast regionu zajmuje mniej niz 60 minut.

Kontakt:
tel.: +48 81458 1400 | mail: info@airport.lublin.pl | www.airport.lublin.pl




Lubelski KI?ster Lotniczy
e Szkolnictwo wyzsze

Politechnika Lubelska oprocz swojej podstawowej misji ksztatcenia
mtodziezy studenckiej na kompetentnych specjalistéw oraz $wiattych

i odpowiedzialnych obywateli, prowadzi w szerokim zakresie
tematycznym badania naukowe oraz ustugowe na rzecz podmiotéw
gospodarczych. Zgodnie z ,Wynikami kompleksowej oceny jakosci
dziatalnosci naukowej lub badawczo-rozwojowej jednostek naukowych
2017” opublikowanym przez Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego,
Wydziat Mechaniczny Politechniki Lubelskiej (kategoria naukowa

A+) zostat najlepiej oceniony sposrod wydziatdw mechanicznych

lub ich odpowiednikéw. W klasyfikacji generalnej wydziatéw uczelni
technicznych zajat druga lokate, za$ w ogdlnej ocenie poszczegdlnych
jednostek - pozycje dziewigta. Wedtug rankingu szkot wyzszych
,Perspektywy” w 2016 roku Politechnika Lubelska zajeta pierwsze miejsce
w kraju w kategorii innowacyjnosci. Obecnie jest liderem innowacyjnosci
w opracowaniu i realizacji nowych technologii oraz narzedzi w obszarze
badawczo-rozwojowym wsréd uczelni wyzszych.

Warto podkresli¢, ze Politechnika Lubelska jest cztonkiem kilkunastu
klastrow, stowarzyszen oraz wspotpracuje z organizacjami zrzeszaja-
cymi przedsiebiorcow. Kontakty, jakie uczelnia nawiazuje i utrzymuje
dzieki uczestnictwu w tych inicjatywach przyczyniajg sie do pozna-
wania potrzeb przedsiebiorcow oraz nawigzywania nowych kontaktow
z firmami.

Obecnie w strukturze organizacyjnej Politechniki Lubelskiej
funkcjonuje szesé wydziatow:

=  Wydziat Mechaniczny,

= Wydziat Elektrotechniki i Informatyki,

= Wydziat Budownictwa i Architektury,

= Wydziat Inzynierii Srodowiska,

=  Woydziat Zarzadzania,

=  Wydziat Podstaw Techniki

Wydziat Mechaniczny jest najwiekszym wydziatem Politechniki Lu-
belskiej i posiada kategorie naukowg A+. Jednostka umozliwia studia
dzienne i zaoczne, studia doktoranckie oraz uzyskanie tytutu nauko-
wego doktora habilitowanego.

Misjg Wydziatu Mechanicznego jest interdyscyplinarne ksztatcenie
studentéw w sposdb zapewniajgcy nabycie wiedzy i umiejetnosci
kreowania tworczych rozwigzan, w powigzaniu z nauka, rozwojem
technicznym, we wspodtpracy z gospodarky i spoteczenstwem oraz
Ww zgodzie z najlepszymi standardami miedzynarodowymi i poziomem
wspotczesnej cywilizacji. Wydziat Mechaniczny dazy do realizacji ba-
dan naukowych na najwyzszym poziomie, ukierunkowanych na zapo-
trzebowanie przemystu, umozliwiajgc swoim pracownikom i doktoran-
tom wszechstronny rozwdj, w oparciu o najlepsze wzorce, aparature,
narzedzia i metody.

W ramach Wydziatu Mechanicznego funkcjonuje Katedra Termo-
dynamiki, Mechaniki Ptynéw i Napedow Lotniczych, ktéra swiad-
czy ustugi w zakresie:
® Badania symulacyjne proceséw termodynamicznych (prze-
ptyw, wymiana ciepta i masy, spalanie) Ansys, AVL
m  Projektowanie i konstruowanie elementéw mechatronicznych:
= systemy zasilania silnikdw spalinowych (silniki turbinowe,
silniki ttokowe: ZI, ZS; paliwa klasyczne i alternatywne: E85,
biodiesel, LPG, CNG, woddr)
= alternatywne napedy stacjonarne, samochodowe i lotnicze
(elektryczne, hybrydowe, ogniwa paliwowe)
" napedy przeptywowe (silniki turbinowe, turbiny wiatrowe)
= elektroniczne systemy sterowania (projektowanie i budowa
algorytmow, wykonywanie systemoéw badawczych, budowa
aparatury kontrolno-pomiarowej)

® Badania stanowiskowe:
= ttokowe silniki spalinowe (pomiar ci$nienia w komorze
spalania, pomiar drgan)
= yktady zasilania paliwem silnikéw spalinowych
= elektroniczne systemy sterowania silnikami

Rapid prototyping: wydruki 3D proszkowe i polimerowe
Inzynieria odwrotna: skanowanie przestrzenne
m Szkolenia adresowane dla pracownikéw przemystu w zakresie:

=  budowy i eksploataciji silnikéw spalinowych

= budowy i eksploatacji alternatywnych systemdw zasilania
silnikéw ttokowych

= budowy i diagnostyki elektronicznych systemoéw sterowa-
nia pojazdéw samochodowych

Uczelnia w swojej ofercie dla biznesu oferuje miedzy innymi:

® badania wtasnosci mechanicznych materiatéow
analiza struktur i wtasciwosci mechanicznych materiatéw
pomiary dotyczace procesu obrobki skrawaniem
projektowanie, wytwarzanie i badanie struktur kompozytowych
pomiary wiasciwosci mechanicznych i statycznych
wytwarzanie struktur z kompozytéw wzmacnianych wtdknem

ciggtym

Politechnika Lubelska w swojej ofercie posiada ponad 350 réznego ro-
dzaju ofert badan, opracowywania technologii, ekspertyz czy szkolen.
Petny zakres ustug uczelni mozna pobrac¢ w formie pdf lub przegladac
za pomocg wyszukiwarki na stronie dlabiznesu.pollub.pl.

Kontakt: Politechnika Lubelska,
ul. Nadbystrzycka 38 D, 20 - 618 Lublin
tel.: +48 81538 4100,
www.pollub.pl | e-mail: politechnika@pollub.pl
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mailto:politechnika@pollub.pl

UMCS

UNIWERSYTET MARII CURIE:SKEODOWSKIES

Uniwersytet Marii Curie-Sktodowskiej prowadzi ksztatcenie na 11 Wydziatach
w Lublinie oraz Wydziale Zamiejscowym w Putawach, na 80 kierunkach
studiow oraz blisko 250 specjalnosciach. Uczelnia dysponuje nowoczesnymi
laboratoriami i pracowniami. UMCS otworzyt m.in. Instytut Informatyki

czy Centrum Nanomateriatow Funkcjonalnych na Wydziale Chemii. Wraz

z czterema jednostkami badawczo-naukowymi uczelnia powotata do zycia
Centrum Analityczno-Programowe dla Zaawansowanych Technologii
Przyjaznych Srodowisku ECOTECH-COMPLEX.

Jednym z istotniejszych wydziatéw dla firm z Klastra wydaje sie byc¢
Wydziat Chemii, ktdry specjalizuje sie w nastepujacych dziedzinach:
fizykochemii granic miedzyfazowych, chromatograficznych metodach
rozdziatu, preparatyce i modyfikacji sorbentéw, w tym specyficznych
sorbentow bioselektywnych i katalizatoréw, modelowaniu procesow
fizykochemicznych z wykorzystaniem technik symulacji komputerowej,
teoretycznych badaniach adsorpcji na powierzchniach niejednorod-
nych energetycznie, chemii polimeréw, chemii zwigzkéw fosforoorga-
nicznych, chemii pierwiastkow ziem rzadkich, chemicznych i radio-
chemicznych aspektach ochrony srodowiska, kinetyce i mechanizmie
reakcji elektrodowych, chemii koloidéw, katalizie heterogenicznej,
technologiach produkcji $wiattowodow, dydaktyce chemii, analizie
chemicznej preparatéow biologicznych. Na wydziale prowadzone sg
badania laboratoryjne miedzy innymi w zakresie:
® badania twardosci
® badania wtasciwosci mechanicznych polimerdw, tworzyw
sztucznych oraz kompozytow
® badania odpornosci materiatéw polimerowych na starzenie
badanie trwatosci termicznej materiatéw wraz z analizg gazo-
wych produktow rozktadu

Kontakt: Uniwersytet Marii Curie-Sktodowskiej, Pl. M. Curie-
-Sktodowskiej 5, 20-031 Lublin
tel.: +48 81537 51 07,
www.umcs.pl | e-mail: biznes@umcs.pl

Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie jest techniczng szkotg
wyzszg bedacg cztonkiem Klastra. Szkota posiada kilka instytutow,
sposrdd ktorych wyréznié warto Instytut Nauk Technicznych i Lotnictwa,
ktory ksztatci studentdw w zakresie:

m Elektrotechnika
= Automatyka przemystowa i systemy mechatroniczne - NOWOSC
= Automatyzacja i elektryfikacja kopaln
= Odnawialne zrédta energii
= Przetwarzanie i uzytkowanie energii elektrycznej

® Mechanika i Budowa Maszyn
= Mechanika lotnicza
= |nzynieria lotnicza ze specjalizacjami:
= Pilotaz samolotowy
= Pilotaz Smigtowcowy
= Diagnostyka i eksploatacja pojazdéw samochodowych
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= Mechanizacja gornictwa

= Komputerowe wspomaganie projektowania i wytwarzania
CAD/CAM

= Budowa i eksploatacja obrabiarek sterowanych numerycznie

= Automatyka i robotyka przemystowa

W ramach szkoty funkcjonuje Centrum Lotnicze, korzystajgce z infra-
struktury lotniska w Deputtyczach Krélewskich.

W centrum mozliwe sa szkolenia w zakresie:

®  szkolenia teoretycznego i praktycznego do licencji pilota samolo-
towego turystycznego - PPL(A),

B szkolenia teoretycznego i praktycznego do licencji pilota samolo-
towego zawodowego - CPL(A),

®  szkolenia zintegrowanego do licencji pilota zawodowego smi-
gtowcowego - CPL(H),

®  szkolenia teoretycznego do licencji pilota samolotowego linowe-
go - ATPL(A),

B szkolenia teoretycznego i praktycznego do uzyskania uprawnie-
nia - IR(A),

®  szkolenia teoretycznego i praktycznego do uzyskania uprawnienia
na samoloty wielosilnikowe - MEP(L)

®  szkolenia teoretycznego i praktycznego do uprawnienia do lotow
VFR w nocy - VFR Night.

Dodatkowo Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie rozsze-
rzyta oferte ksztatcenia o szkolenia dla operatoréw bezzatogowych
statkow powietrznych. Wigze sie to z uruchomieniem nowej specjal-
nosci w ramach kierunku Mechanika i budowa maszyn - Bezzatogowe
statki powietrzne.

Szkolenia majg na celu przygotowanie do bezpiecznego wykonywa-
nia lotéw dronami oraz do zdania egzaminu panstwowego i uzyskania
Swiadectwa UAVO.

Rodzaj i zakres prowadzonych szkolen:

®m teoretyczne i praktyczne do $wiadectwa kwalifikacji operatora
statku powietrznego uzywanego w celach innych niz rekre-
acyjne i sportowe (UAVO)

m teoretyczne i praktyczne do uzyskania uprawnienia podsta-
wowego do wykonywania lotéw jedynie w zasiegu wzroku
operatora (VLOS).

m teoretyczne i praktyczne do uzyskania uprawnienia podstawo-
wego do wykonywania lotdéw poza zasiegiem wzroku operatora
(BVLOS).

Kontakt: Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Chetmie, ul.
Pocztowa 54, 22-100 Chetm
tel.: +48 82 565 88 95, www.pwszchelm.edu.pl, e-mail:
rektorat@pwszchelm.edu.pl
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6. Katalog firm Klastra wedtug wybranych rodzajow procesow

Obrébka metalu

Obrébka mechaniczna, programowanie CNC,
kontrola wymiarowa

Asquini Polska

Ciecie blach aluminiowych Maksymalna grubo$é: 10mm, obszar roboczy cigcia: 1,5m x 3m

Grawerowanie laserem stali nierdzewnej, aluminium, aluminium anodowanego, ob-

elaneedo szar roboczy: 1,5m x 3m

Projektowanie i przygotowanie do produkcji

Obrébka materiatéw trudnoobrabialnych (hardox, tytan); certyfikat lotniczy AS-EN
CEWAR
9100
Toczenie CNC
Czech PPHU _ Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej

Ciecie wodj i polerowanie czesci

Ciecie laserowe

Laczenie metali (spawanie TIG/MIG/MAG, zgrze-
wanie punktowe, wstrzeliwanie kotkéw, tulei
i trzpieni)

materiat/max grubosé ciecia: Stal weglowa/12mm, Stal nierdzewna i kwasoodpor-

Cigcie laserem na/6mm, Aluminium/3mm; wymiary arkusza: 1500x3000 [mm]

do 276 mm

Giecie i cigcie rur oraz profili Gigcie na prasie krawedziowej CNC: max grubosé gietych detali do 6 mm, max dtu-
gosé giecia: 3000 mm, mozliwosé giecia pod dowolnym katem

Srutowanie oraz zgrzewanie pretéw i blach

Maksymalna grubos¢ blachy: 22 mm (stal weglowa), 12 mm (stal nierdzewna i kwaso-
Ciecie laserowe odporna), 8 mm (aluminium)

Maksymalny rozmiar arkusza: 3000 x 1500 mm

Krystian PPHU

max $rednica toczenia bez podparcia: @ 500 mm; max srednica toczenia z podpar-

Toczenie CNC ciem: @ 300 mm na dtugosci 1500 mm

Frezowanie 3-osiowe CNC w tym: 3-osiowe przestrzen robocza 1600 x500x 450mm / 2800kg
frezowanie powierzchni krzywoliniowych 3D tolerancja pozycjonowania +/- 0,005mm

watkow: max srednica @ 200 mm; max dtugosé 1000 mm

Szlifowanie otworow: max srednica detalu @ 250mm; max srednica otworu @ 100 mm
ptaszczyzn: max wymiar obrabianej powierzchni 250 x 800 mm przy zakresie tole-

rancji 0,03 mm; przy gabarytach przedmiotu 500 x 50 zakres tolerancji 0,01

Spawanie MIG, MAG, TIG =



Produkcja i regeneracja ciagadet diamentowych diament naturalny lub syntetyczny diamentu mono- i polikrystalicznego

Obrébka ultradzwiekowa

zautomatyzowane gigecie blach na prasach kra-

wedziowych CNC

giecie rur na gietarce CNC

obrébka skrawaniem i toczenie CNC

Witrysk stopow cynku na maszynach goraco-ko-
morowych

Obrébka skrawaniem -

na prasach krawedziowych CNC (max. dt. 2000 mm - nacisk do 60T), mimosrodo-

RST Roztocze b
Obrébka plastyczna blach wych (nacisk do 200T) i hydraulicznych (nacisk do 70T)

Malowanie proszkowe =

Obrébka mechaniczna detali (w tym dla przemy-
stu lotniczego)
Wentworth
Tech

Przetwérstwo tworzyw sztucznych PA, PP, PE, PS, PC, POM, ABS z dodatkami, np. wiéknem szklanym

przestrzen robocza 2600x1500x1200 [mm] - dedykowane do kompozytéw i stopow

Wojskowe Obrébka mechaniczna aluminium

Zaktady
Lotnicze Nr 1

Cigcie plazma

Frezowanie CNC

Obrébka konwencjonalna




Obrébka tworzyw sztucznych

Obtrysk tworzywem

Wykonywanie elementéw z materiatéw kompo- Wykonywanie elementéw strukturalnych, elementéw poszyé, uchwytow
zytowych i oprzyrzadowania, elementéw izolacyjnych, narzedzi

Wyposazenie: frezarka narzedziowa Bridgeport Interact 2; frezarka 3-osiowa
do obrébki materiatéw kompozytowych, Routomat RT3 (pole pracy: X: 2600
mm, Y: 1600 mm, Z: 400mm ); autoklaw do polimeryzacji wytwarzanych struktur
kompozytowych (Srednica 90cm dt. 250cm); suszarki do materiatéw kompozy-
towych; mikroskop optyczny do badan powierzchni zewnetrznej kompozytéow;
spawarki MIG i TIG; tokarka TUM 25 B; tokarka TSZ-3; plazma do cigcia; wsp6t-
rzednosciowe szescio-osiowe rami¢ pomiarowe wraz z oprogramowaniem
Powerlnspect i stotem ustawczo-pomiarowym, o wymiarach 1600mmx1800mm
oraz 1000mmx4000mm; statyczna maszyna wytrzymatosciowa do 100kN;
statyczna maszyna wytrzymatosciowa do 500N.

Wit-Composites

autoklawy - 2szt. : mniejszy f1x1,5m; wikszyf1,8x8m

Wojskowe Zaktady Produkcja elementéw kompozytowych centrum obrébcze CNC 5-cio osiowe o wymiarach (przestrzen robocza)
Lotnicze Nr 1 2600x1500x1200 [mm] - dedykowane do kompozytéw i stopéw aluminium

PZL Swidnik Produkcja elementéw kompozytowych -

Produkcja i serwisowanie statkow powietrznych

Produkcja $migtowcéw bezzatogowych

Produkcja bezzatogowych statkéw powietrznych

usm (drony)

Projektowanie stanowisk kontrolno-pomiarowych
do sprawdzania agregatéw statkéw powietrznych -
i sprzetu radioelektronicznego

Wywazanie watéw i wirnikéw @max = 600 mm, Lmax = 1200 mm, mmax = 100 kg



Ustugi dla przemystu

Arcus Link Ttumaczenia specjalistyczne -

Pomiary geometryczne metoda bezstykowa dokonywana za pomoca maszyny wizyjno-
-optycznej

Badania wytrzymatosciowe

Badania spektroskopowe

Pomiary chropowatosci powierzchni

Cessna 152, jeden 150, oraz Piper Arrow
EXIN Szkolenie pilotéw - szkota lotnicza PA-28; uprawnienia PPL(A), CPL(A), IR(A),
MEP(L), ATPL(A)

Wynajem statkéw powietrznych =

Pomiar twardosci metodami: Brinella, Rockwella HRC, Vickersa -

Badania metalograficzne metali i wyrobéw metalowych w zakresie: mikrostruktury, wiel-
kosci ziarna, wtracen niemetalicznych, pomiaru odweglenia powierzchni, makrostruktu- -
ry, pomiaru grubosci warstw utwardzonych)

Badania wegla w zakresie oznaczania: zawartosci popiotu, zawartosci wegla, zawartosci
siarki, zawartosci wilgoci, wyznaczania ciepta spalania, obliczania wartosci opatowej

Badania biomasy w zakresie oznaczania zawartosci: zawartosci popiotu, zawartosci
wegla, zawartosci siarki, zawartosci wilgoci, wyzn ria ciepta spalania, obliczania -
wartosci opatowej

Statyczna préba rozciggania do 400kN, Udarnosé sposobem Charpy’ego

Préby technologiczne: Proba hartownosci metoda Jominy’ego, Préba zginania, Préba
rozttaczania i sptaszczania rur

Analiza sktadu chemicznego metoda spektrometrii emisyjnej ze wzbudzeniem iskrowym:
stali i zeliw, aluminium i stopéw aluminium

Odbiér i gospodarka odpadami - kompetentne ustugi w zakresie organizacji odbioru,
transportu i zagospodarowania odpadéw,

Szkolenia i seminaria z zakresu ochrony srodowiska

Handel artykuty biurowymi, chemia gospodarcza, materiatami papierniczymi oraz opako-
ELIET ]
Annex

Handel narzedziami -
Beast Global Tool
Company

Magazyn czasowego sktadowania -

Credex Oil Handel paliwami i olejami silnikowymi -



Wsparcie specjalistyczne oraz zaplecze B+R

Dzierzawa powierzchni biurowych i pomieszczen konferencyjnych

Regionalny Park Przemy- Druk i skan 3D

stowy Swidnik

E-biuro

Wirtualne biuro

Operator projektéw finansowanych ze srodkéw unii europejskiej

Swidnicki Inkubator
Lotniczy

Instytut Lotnictwa

Fundacja PAN

Politechnika Lubelska

PWSZ Chetm

Dziatalno$¢é doradcza, w zakresie pozyskiwania funduszy europejskich

Ustugi projektowe, inzynierskie i badawcze w zakresie lotnictwa i kosmonautyki

Tworzenie konsorcjéw przemystowo-naukowych

Prowadzenie badan naukowych

Wymiane naukowa badaczy

Wspieranie dziatan naukowych, spotecznych i gospodarczych zwigzanych z rozwojem nauki i gospodarki

Wspomaganie dziatan na rzecz rozwoju nauki, gospodarki opartej na wiedzy, techniki, o§wiaty i kultury

Propagowanie w kraju i za granica polskiego dorobku naukowego i gospodarczego oraz twérczego wzbogacania kultury narodowej

Wspieranie dziatann naukowych, spotecznych i gospodarczych zwigzanych z rozwojem nauki i gospodarki

Wspomaganie dziatan na rzecz rozwoju nauki, gospodarki opartej na wiedzy, techniki, oswiaty i kultury

Propagowanie w kraju i za granica polskiego dorobku naukowego i gospodarczego oraz twérczego wzbogacania kultury narodowej

Ksztatcenie kadry inzynierskiej

Organizacja konferencji naukowych

Wykonywanie ekspertyz, eksperymentéw i analiz

Wspétpraca w zakresie publikacji naukowych

Wsparcie naukowe w procesach B+R

Wymiana naukowa badaczy

Prowadzenie badan dla przemystu

Ksztatcenie pilotéw

Wsparcie naukowe w procesach B+R

Wymiana naukowa badaczy

Prowadzenie badan dla przemystu
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Lubelski Klaster Lotniczy
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